	Checkliste

Spritzlackieren
Diese Checkliste hilft Ihnen beim Spritzlackieren.

Bitte beachten, dass hier nur die allgemeinen Bedingungen berücksichtigt sind. Für die konkrete Anwendung können weitere Aspekte hinzugefügt werden.

	
	ja
	nein
	Nicht rele-
vant

	Führen des Spritzstrahls senkrecht zur Oberfläche 
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	Führen des Spritzgerätes möglichst nahe an der zu spritzenden Fläche wie folgt: 

· Niederdruckspritzen/HVLP-Spritzen ca. 5 cm bis 25 cm, 

· Hochdruckspritzen ca. 25 cm bis 50 cm, 

· Luftunterstütztes Airless-Spritzen (Airmix) ca. 25 cm, 

· Airless-Spritzen ca. 30 cm, 
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	Anpassung der Spritzstrahlbreite an die Werkstückabmessungen, 
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	Einhaltung eines geringen Zerstäubungsdruckes; die Angaben des Herstellers des Spritzgerätes dürfen nicht überschritten werden, 
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	Aufstellung der Werkstücke in möglichst kurzer Entfernung zur Absaugwand. 
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	Führung des Spritzstrahls in Richtung Absaugwand, gegebenenfalls Drehen des Werkstückes auf drehbarer Werkstückauflage.
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	Vermeidung von Spritzlackierarbeiten über Kopf durch Verwenden von höhenverstellbaren und drehbaren Werkstückauflagen.
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	Beachtung der Herstellerhinweise von Spritzgeräten zur Erhöhung des Lackauftragwirkungsgrades in der Betriebsanleitung. 
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	In den Arbeitsbereichen lagern nur Beschichtungsstoffe für den Bedarf maximal einer Arbeitsschicht.
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 


	
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 
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