Schleifmaschinen

Anforderung an die Kennzeichnung (beispielhafte Darstellung)

Hersteller, Lieferer,
Einfiihrer, Warenzeichen

/Benennung

Abmessungen

Riickverfolgbar-
keits-Code

Einsatzgebiet

Konformitats-
erkldarung

Arbeitshochst-
geschwindigkeit

max. zuldssige
Drehzahl

Mafe, Werkstoffbezeichnung,
Verwendungseinschrankungen

Gefdhrdungen

e Personen kénnen von weg-
fliegenden Teilen und zersprin-
genden Schleifkdrpern getroffen
werden.

e Die Augen sind durch Schleif-
funken besonders gefahrdet.

SchutzmaBnahmen

e Nur gekennzeichnete Schleif-
maschinen und Schleifkorper
verwenden.

® Zuldssige Arbeitshdchstge-
schwindigkeit entsprechend der
Kennzeichnung beachten.
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e Entsprechend der auszufiih-
renden Arbeit den richtigen
Schleifkdrper auswahlen.

® Vor dem Aufspannen Klang-
probe vornehmen.

e Schleifkorper ordnungsgemaf
aufspannen und gleich grofe,
zur Schleifmaschine gehdrende
Spannflansche verwenden.

Der Mindestdurchmesser der
Spannflansche richtet sich nach
dem Bohrungsdurchmesserim
Schleifkdrper. Gegebenenfalls
elastische Zwischenlagen
verwenden.

e Schleifkorper und Spannwerk-
zeuge auf erkennbare Méangel
{iberpriifen. Probelauf durch-
flihren; dabei sich seitlich
auBerhalb des Gefahren-
bereiches aufhalten.
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e Drehzahl der Maschine mit der
zuldssigen Umdrehungszahl des
Schleifkorpers vergleichen; sie
darf nicht hoher sein als die des
Schleifkorpers.

e Schleifwerkzeuge, die nicht
fiir alle Einsatzzwecke geeignet
sind, miissen mit entsprechen-
den Verwendungseinschrankun-
gen (VE) gekennzeichnet sein.

e Schleifkorperbohrungen nicht
durch Reduzierringe oder
Vergieen verkleinern.

® Wechseln bzw. Aufspannen
von Schleifkdrpern nurvon
unterwiesenen Personen
ausfiihren lassen.

e Schleifscheiben nicht tiber das
Verfallsdatum hinaus benutzen.
e Schutzhaube und Werk-
stiickauflage entsprechend

der Schleifkdrperabnutzung
regelmaBig nachstellen(®.

e Schutzbrille bzw. Gesichts-
schutz @ und Gehdrschutz ®
benutzen.

® Bei ldnger andauernden
Schleifarbeiten sowie beim Be-
arbeiten von gesundheitsschad-
lichen Stoffen ist eine geeignete
Absaugung zu verwenden

® Beim Schleifen von Leicht-
metallen (z. B. Aluminium, Mag-
nesium) besteht Brand- und
Explosionsgefahr!

® Beim Absaugen von Schleif-
stduben aus brennbarem Leicht-
metall duirfen nur spezielle, fiir
diesen Zweck geeignete Ab-
saugeinrichtungen verwendet
werden.
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Zusitzliche Hinweise fiir
Handschleifmaschinen

® Zum Aufspannen nur gleich
grof3e, zur Maschine gehorende
Spannflansche & verwenden
und mit Spezialschliissel
aufspannen. Probelauf
durchfiihren.

e Handschleifmaschinen nur mit
Schutzhauben verwenden(®).

® Bei zylindrischen Schleiftop-
fen (Topfscheiben) Schutzring
der Abnutzung entsprechend
nachstellen.

® Maschinen stets beidhandig
flihren. Schleifgeschwindigkeit
nicht durch starkes Andriicken
vermindern.

o Werkstiick vor dem Bearbeiten
sicher festlegen.

® Beim Arbeiten sicheren Stand-
platz einnehmen.

® Am jeweiligen Einsatzort ermit-
teln, ob eine Brand- und Explo-
sionsgefdhrdung vorhanden ist,
und bei Bedarf geeignete Maf3-
nahmen ergreifen.

® Maschine bestimmungsgemafd
entsprechend der Betriebsan-
weisung des Unternehmers,
bzw. der Bedienungsanleitung
des Herstellers, benutzen.

Arbeitsmedizinische
Vorsorge

o Arbeitsmedizinische Vorsorge
nach Ergebnis der Gefahrdungs-
beurteilung veranlassen (Pflicht-
vorsorge) oder anbieten (Ange-
botsvorsorge). Hierzu Beratung
durch den Betriebsarzt.

Weitere Informationen:
Betriebssicherheitsverordnung
Verordnung zur arbeitsmedizinischen
Vorsorge

Larm- und Vibrations-Arbeitsschutz-
verordnung

ASR A2.2 Manahmen gegen Brande
DGUV Vorschrift 1 Grundsatze der
Prévention

DGUV Regel 100-500 Betreiben von
Arbeitsmitteln

DGUV Information 209-002 Schleifen
DGUV Regel 109-001 Schleifen, Biirsten
und Polieren von Aluminium
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